Kalinlk Olger

THICK-SCAN

Siirekli Kalinlik dlger fazla hammadde ve
enerji kullanimini engeller.

Panellerin arti toleranslari agarak Uretimi ,Uretim
maliyetinin artmasi ile sonuglanir. Presleme
slUresini uzatirken, ayni zamanda, gereksiz
yapistirici ve 1sitma malzemesi tiketimini de
artinr.Sicak pres sonrasina yerlegtirilen dlgme
sistemleri EWS kalinlik dlger proses sirecini
optimize ederek maliyeti dusirir ayni zamanda
kalite standardini glivenceye alir. E§er gostergeler
zimpara hattinda yer aliyorsa, zimparalama
beltlerinin kullanim émriG kisalir ve kalite
glvencesi saglanmistir.

Cok eskizamanlarda...

.. panel kalinhdi toleranslari Uretim sirasinda avugici cihazlar ile dlgulmustir. Ginimuzde ise, bu 6lgim
degeri surekli olarak online gergeklestirilir. isletmelerin gogunda, yeni yatirimlarda online kalinlk 6lgtimi
kalite kontrol icin birincil éncelik degildir. Mevcut egilim odun hammaddesi, recine ve enerji tiiketiminde
muazzam bir potansiyel tasarruf elde etmektir. Ust tolerans seviyesi asilirsa, degerli kaynaklar israf
edilmektedir. KALINLIK - TARAMA béyle kayiplari énler. O kadar saglam ve givenilirdir ki biz buna "is ati
“diyoruz. Baska 06zelligi de sistemin kesintisiz Uretim temelinde kurulabilecek sekilde tasarlanmig
olmasidir ki Paneller arasindaki bogluk gerektirmeden online kalibrasyon yapilabilmektedir.

Fonksiyon

Olgiim kafalari birbirine zit monte edilir ve Uretim
sirasinda surekli panel kalinhdi gosterir.

Yerlesim yerleri

e Sicak presten sonra
e Once/ arada/ zimparalamadan sonra

EWS "KONTROL SiSTEMLERI" ile Veri
Degerlendirilmesi

o Gergek zamanli isletim sistemi
e Goruntulenme igin ag baglantisi PC



Secenekler
e PLC ye Baglanti
o Eklenebilir Patlak Algilama

¢ Yogunluk degerlendirmesine izin veren &lgek
Entegrasyonu panosu

e Uretim hatti disinda bulunan ayri bir "Kaynak
Takip" ile "Online-Kalibrasyon".

Onerilen icinde sonsuz iplikgik

Gorsellestirilmesi

e Capraz-, uzunluk profili

e Kafa basinaegim

e Egimmin., Max. ve ortalama deger
e Gegmis fonksiyonu
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(6rnegin ve parcalarini gésterir)
2. Uretim siiresince kalinlik profili

3. Ortalama kalinhk
(her bar bir paneli géstermektedir)

"Online-Kalibrasyon" icin "Referans-Hat"

Teknik veri
Teknoloiji: kontakt: (ic temassiz)

Lineer sensoérler Smur
boyu garanti

Garanti:

Olgme ¢oézunirlugu: 0.01mm [0.0004"]

(her 6lguim kafasi basina)

Max. Gretim hizi: 3.5m/s [0.1ft/s]

Gorintileme Yazilimi

® Tek acilan presler

® Coklu agilan presleri
® Sdurekli presler

® Zimpara hatlari

Uzaktan kumanda

Teknik destege "EWS Online Destek" Uzerinden
ulagabilirsiniz.
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