MASS-SCAN X
MASS-SCAN X MultiEnergy

Birim alan agirlik 6lgme aletleri kullanimi ile
gerceklesmemis potansiyeli bulmak.

Ahsap panellerin uretiminde en 6nemli
faktorlerden biri malzemenin esit dagiimasidir.
Toleranslar asilirsa, sonu¢ yiuksek malzeme ve
enerji tiketimidir. Sicak prese girmeden énce mat ‘ H
boyunca surekli ileri geri hareket ederek MASS- “
SCAN X, toleranslari optimum aralikda tutar.
Sonug, boyuna ve enine yénde homojen
sekillendirmedir.

Gecgmis yillarda "Birim alan agirlik 6lgme aletleri” i¢in ¢ok bliyiik teknik gelismeler izlenmez.

Birim alan agirlik 6lgme aletlerinin daha &nceki limitleri nelerdir? X-ray tlp i¢in bir sogutma cihazi
gereklidir. Bu kullanim émruinln kisa olmasinin nedenidir. Electronic Wood Systems, son derece yuksek
hassasiyetli bir dedektdr gelistirdi -muhtemelen diinyada essiz- . Bu yeni dedektdr nedeniyle net enerji
izin verilen en aza kadar dugurulebilir. Sonug: X-ray tipunin higbir bir sogutmaya ihtiyaci yoktur. Artik
yogusma suyuda problem olmaz. Bbylece: Uzun émurll, yiksek kullanilabilirlik. Baska bir gelisme:
Gecgmiste kalibrasyon birim alan agirligi belli levha numuneleri Uzerinde gergeklesmistir. Ve bugin?
Electronic Wood Systems ahsap esasli panel levha 6zelliklerini dikkatlice arastirdi ve bunlari
degerlendirme yazilimlarina uyguladi. Akabinde ne baslangicta ne de bakim sirasinda herhangi bir
kalibrasyon(!) geregi kalmadi. Yeni tanitimimiz model MASS-SCAN X MultiEnergy'dir. Bu yeni sistem
ile, dusuk alan agirlikh ve yiiksek alan agirlikli levhalar yiksek dogruluk ile élgilebilir. ince ve kalin (hafif
ve agir) levhalarin ayni hat Gizerinde imal edildigi durumda bir avantajdir.

Ayrica, ilerleyen malzemenin kesin alan agirligini Ozellikler
Olcerek belte kargi dikey hareketinden e X-ray tlpu i¢in sogutma gerekmez
kaynaklanan dengesiz sonucu erken duzeltmek e X-ray tipi uzun kullanim émri

mamkan olur e Start-up'tan sonra baska kalibrasyon gerekli
degidir
e Ortamdan etkileri otomatik olarak dengelenir

Kurulum noktalari

e On presden sonra sonra
e Dozlama bandi lizerinde
e Forming bandi Uzerinde
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MASS-SCAN X (Standart)

W OOD B
SYS TEIM

Olglimarali§i Cozanirligi
1 2 - 40 kg/m? 40 - 80 g/m?
MASS-SCAN X (MultiEnergy)
Olglimaralig Cozunarluga
1 1-10 kg/m? 6 - 11 g/m?
2 10 - 23 kg/m? 14 - 27 g/m?
3 23 - 40 kg/m? 31 -40 g/m?

Teknoloji:

X-ray tupi:
Calisma modlari:
Max. aralik:
Ortam sicakligi:
Travers hizi:
Roéle cikiglart:
Ikaz sinyali:
Kalibrasyon:

Degisen Olgiim kosullari
dengeleme:

X-ray tup0 kullanim émru:

Uzaktan kumanda:

X-ray

< 35kV/1watt

traverse, adim adim, sabit
420mm [16.5"]

0-45°C [32 - 113°F]

10 - 30m/min. [33 - 100ft/min.]

2x réle arti toleranslar igin (+1, +2)
2x réle eksi toleranslar igin (-1, -2)
1x optik baglayici

Otomatik

Otomatik
>3yl
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