Sidrekli Panel Tartim

CONTI-SCALE X

Siurekli temassiz Alan-Tartim Terazisi

Uretim sirasinda alan-kilo élgiimleri yaparak ve
bilinen panel boyutlari dikkate alarak panel
agirhgini ve dagilimini belirler.

CONTI-SCALE X, X-1gini teknolojisini kullanir.
iki X-1s1n1 tipl panelinin yukarisindaki yatay bir
cercevede yer almaktadir. Disik enerjili X-
Isinlari Uretim genisligi boyunca odaklanir,
ancak panelin tam genisligini tarar.Sistemin her
iki tarafindaki metal plakalar herhangi bir
kimsenin radyasyon alanina ulasmasini énler.

Sistemin etrafinda / yaninda kalan insan viicudu igin higbir risk yoktur. X-ray enerjisi emilecektir. Emilen X-
ISInI enerjisini 6lgmek icin ,birden fazla dedektdér (parga basina) panelin alt kisminda alt kiris boyunca
dizilmistir. Bu alan agirhginin nasil élguldaguni anlatir.

Genellikle yogunluk degerlendirilmesii¢in panel agirhigi 6lgiilemez

Uzun yillar boyunca bitmis paneller mekanik teraziile tartildi.Cogu kez ,agirlik kalinlik degerleri eklenerek
ortalama panel yogunluguna dénastaralur. Tarti tipik haliyle dért yuk hiicreleri Gzerinde bulunan konveyor
banddan meydana gelmistir.Bu yik hiicreleri kuvvete bagli olarak voltaj Greten bimetaller igerir. Bu kuvvet
,agirhgi géruntulemek icin donusturuldr. Tartim sirasinda 6lgiim sonuglarina dinamik etkisini 6nlemek icin
panelin sevki durdurulmalidir. Bu her zaman mimkin degildir, érnedin paneli durdurmak igin yeterli
zaman yoksa. Bu durum panelin tagima esnasinda tartiimasini gerektirir. Bu, yaklagik olarak mekanik
terazi uzunlugunun maksimum panel uzunlugunun 1,5 kati olmasini gerektirir. Modern panel Uretim
hatlarinda ise bu kosullar ¢esitli sinirlamalara yol agar.Alan sinirlamalari yanisira, kisa veya ince ve bu
nedenle hafif panellerin dogru tartiimasi imkansizlasir — basitge bu mimkun degildir. Eger karsilastirma
yapmak gerekirse bu kaptanin agirhigini 8grenmek icin ,bir gemiyi kaptanla beraber ve kaptan olmadan
tartmak ile aynidir. Ornek: Mekanik 6lgek agirh@i 2.000kg [4.400 Ibs] 'dir. Dogruluk, yaklagik +/- 40kg [88
Ibs] olacaktir. Ince panel sadece 40kg [88 Ibs] agirliginda olabilir. Yani bu ,% 100'lik bir yanlishk demektir
(). Bu sorun panel Uretiminde agirlik analizi i¢cin baska ydntemler arama konusunda EWS igin
motivasyon sagladi. Son fikir, temassiz tartim CONTI-SCALE X tarti geligtirmek oldu. CONTI-SCALE X
Kullanicilan - sadece kurulum igin gerekli olan kiigik alan 335 mm [13.2 "] ile degil, ince ve hafif
panellerin de ylksek dogruluk ile dlgilmesi, panelin kesintisiz devamli olarak tartiimasi ve beraberinde
panelin enine ve uzunlamasina alan agirlik dagilimiile ilgilendigini gérdik.
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Teknik veriler

CONTI-SCALE X MultiEnergy

Olgtimaraligi Cozlinurligi
1 1-10 kg/m? 6 - 11 g/m?
2 10 - 23 kg/m? 14 - 27 g/m?
3 23 - 40 kg/m? 31-40 g/m?
Teknoloiji: X-ray
X-ray voltaj: 35kV
X-ray glict: X-ray tipl basina 2.5W
(sogutma gerekmez!)
X-ray tlpleri: Panel genisliginde (1 adet)
< 1220mm [< 4ft]
Panel genisliginde (2 adet)
> 1220mm [> 4ft]
Dedektdrler: encok 16'ya kadar

(kafa sayisi)

Dedektor genigligi: =~ 100mm [47]

Gerekli alan: 335mm [13.27] Uretim hatt
icersinde

Panel kalinhgi: Herhangi

Panel uzunlugu: Herhangi

Panel tird: paticle board, MDF,

OSB, HDF

"EWS Online Destek" ile Uzaktan Kumanda

Opsiyon
e Kontrol ve PLC igin Araylz

YouTube: CONTI-SCALE X
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Kurulum Konumu

Capraz kesim testereden sonra
Sirekli presten sonra
Coklu acilir presten sonra

Goriintiileme

Panel Agirhgi

Panel agirliklari Trendi

Parca bagina Alan-agirhgi

Panel basina toplam alan agirhigi

Toplam alani agirliklar Trendi

Panel yogunlugu

Toplam panel yogunluklari Trendi

Kalinlk él¢ciim sistemi ile kafa basina Panel

yogunlugu

Onemli 6zellikleri ve Yararlari

Temassiz 6lgim

Cok az alan gerekli, 335mm = [13.2"]
(pres uzantilari durumunda faydal)

Ozellikle ince ve hafif paneller igin yiiksek
dogruluk

Panel bosluklarinda otomatik kalibrasyon
Minimum toleranslar igin Proses kontrol
Kalite glivencesi

Uretim Maliyetinde azalma

X-ray tapleri igin uzun é6mar

Alt destek kiris Gzerinde X-ray detektorleri
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